Ekstriizyona Ozel
Sicak Is Takim Celigi
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YUKSELEN




x4 | X44"ESR Mod

X44® ESR Mod ekstriizyon prosesi icin isvigcre’de 6zel olarak
tasarlanmis bir sicak is takim celigidir.

Ekstrizyon preslerindeki neredeyse tum parcgalardan yuksek sicaklik, yUksek basing ve yUksek strtinme gibi birgok
mekanik zorluga direng gostermesi beklenir. Bu durum kullanilan ¢eligin kalitesini proses icin cok dnemli bir faktor
haline getirir. X44 ESR Mod ekstrizyon sektorindeki musterilerimize en yuksek performansi sunmak igin
gelistirilmis bir celiktir.

Bilindigi Uzere tane sinirlarina yerlesen Kukurt (S) toklugu dusurur ancak isleme kolaylidi saglamasi dolayisiyla
genelde malzeme igerisinde bir miktar olmasi tercih edilir. X44 dusurulmus kukurt icerigi sayesinde ¢atlak olusumu
ve ilerlemesine karsi ekstra yuksek performans sergileyerek, 200-300 j gibi ylUksek bir darbe dayanimi gosterir.
Bununla birlikte X44 ‘te yUkseltilen dévme-ezme oranlari ve dusUrulen tane boyutu sayesinde homojen bir yapi elde
edilerek isleme kolayligindan hicbir kayip veriimemis, dengeli bir sertlik dagilimi elde edilmistir. isleme esnasinda
mukemmel bir karakteristik ortaya koyan X44, ESR(Electroslag Remelting) prosesi ile Uretilmis olmasindan dolayi iyi
bir parlatilabilirlik yetenegine de sahiptir. Ayrica gesitli elementlerle modifiye edilerek daha yuksek asinma direnci,

sicak akma direnci, menevis direnci ve sUrinme dayanimi ortaya koymasi saglanmistir.

Yiksek Tokluk

isleme Kolayhg:

Yiksek Sicak Akma Direnci
Yiiksek Menevis Direnci
Yiiksek Siirinme Direnci
Yiiksek Parlatilabilirlik

Ozel Patentli isvicre Celigi

Mekanik ve Fiziksel Ozellikler Isil islem
Teslimat Sertigi (H5) max. 229
Isil Islem Sonrasi Maksimum Sertlik (HRc) 51-54 Taviama 800°C
Centiksiz Darbe Dayanimi (Joule) 200-300 Gerilim Giderme 650 °C
Ezme - DSvme Orani Mod Ostenitleme Sicakligi  1025-1055 °C
Yogunluk (g/cm3) 7.8 | Menevis Oncesi Sertlik 52-54 HRc
Isil Genlesme Katsayisi 12,5%10°
\/SI/ iletkenlik (W/m oC) 24,6
= O Pige
0,37 0,90 0,30 Mod Mod 4,80 1,20 0,90 Mod +
- 0,43 1,20 0,50 Mod Mod 5,50 1,50 1,10 Mod +

Standart | a1 7 NO.| 1.2344
AISI H13
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# Uygulama Alanlari

Ekstrizyon prosesinde kullanilan preslerin kalip, ¢cekirdek, baski pulu,
mandrel, bolster, destek parca ve gomlek gibi elemanlarinda;

Dusuk kukurt oraninin sagladigi tokluk sayesinde her nevi dévme
kaliplarinda;

Yuksek asinma direnci ve toklugu sayesinde metal enjeksiyon
kaliplarinda,

Isil islem ile yuksek sertliklere cikilarak, on sertlestirilmis plastik kalip
celiklerinin sertlik olarak yetersiz kaldigi yerlerde,

2344 kalite sicak is takim celiklerinin tercih edildigi diger tum
uygulamalarda kullanilabilir.
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Ekstrizyon'un her noktasinda

YUKSELEN

Bolster
Destek Pargas1

Cekirdek

Ara Cekirdek

Kovan

Baski Pulu
Billet
Parca Malzeme Parca Malzeme
2738
Kalip ~310HB
X44 ESR Mod Destesi
~40-50 HRc (Backer) 2714
~300-400 HB
4140
SO X44ESRMod ||~ QL R 3743 HRe
Pul ~45- Contai
(Prelsjs:re 45-48 HRc Containen X44 ESR Mod
Pad) ~36-42 HRc
4140
2714 Ara Cekirdek ~37-43 HRc
Sl 4446 HR (Mid Liner)
¢ X44 ESR Mod
~36-42 HRc
Gekirdek
S X44ESRMod NI X44 ESR Mod
EUSE ~38-43HRc A W 4548 HRC
X44 ESR Mod
VN X44 ESR Mod ey ~45-48 HRc
~45-49 HRc (Die Holder) 2714
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YUVARLAK SOGUK IS KARE - LAMA SOGUK IS YUVARLAK SICAK iS

KALITE KALITE KALITE
MALZEME No.| DIN MALZEME No. | DIN MALZEME No.| DIN
1.2379 X155CrVMo12-1 1.2379 X155CrVMo12-1 1.2344 X40CrMoV5-1
1.2080 X210Cr12 1.2080 X210Cr12 1.2343 X38CrMoV5-1
1.2842 90MnCrve 1.2842 90MnCrvs 1.2714 56NiCrMoV7
1.2714 QT 56NiCrMoV7
KALITE KALITE KALITE
MALZEME No. | DIN MALZEME No. | DIN MALZEME NO.| DIN
1.2344 X40CrMoV5-1 1.2738 QT 40CrMnNiMo8-6-4 1.2738 QT 40CrMnNiMo8-6-4
1.2343 X38CrMoV5-1 1.2311 QT 40CrMnMo7
1.2714 56NiCrMoV7 1.2312 QT 40CrMnMoS8-6
1.2714 QT 56NiCrMoV7

/4 KARBON VE ALASIMLI CELIK

YUVARLAK KARBON GELIKLERI YUVARLAK ISLAH CELIKLERI YUVARLAK SEMENTE GELIKLERI

KALITE KALITE KALITE
SAE DIN SAE DIN SAE DIN
1010-1060 C10 - C60 4140 42CrMo4 8620 2INiCrMo2
1045 C45 4140 QT 42CrMo4 QT - 16MnCr5
S235 (St37) 4340 34CrNiMo6 - 20MnCr5
S355 (St52) 5140 41Cr4 - 18CrNiMo7-6
KALITE KALITE KALITE
SAE DIN SAE DIN SAE DIN
1045 C45 1010 - 1060 C10 - C60 - S275(St44)
- S355 (St52) - S355(St52)
4140 42CrMo4




MERKEZ #

Osmangazi Mah 2647 Sokak
4/1Kirag,
Esenyurt, istanbul
T +90 444 20 50
F +90 212 886 48 88
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S I N CE 195 4

yukselen.com

satis@yukselen.com

DUDULLU SUBESI #

Dudullu OSB Mah. DES San. Sit.

1. Cd Tic. Merkezi No: 3/37 Dudullu,
Umraniye, istanbul

T+90216 593 32 32

F +90216 593 32 36

ATAKOY SUBESI #Z

Atakéy Towers A-Blok Kat 10,
No: 142 Cobangesme E-5 Yanyol,
34153 Bakirkdy, istanbul

T +90212 661 89 89
F +90212 661 89 94

iZMIR SUBESI

Atattrk OSB

10022. Sokak No: 18
35580 Cigli, izmir

T +90 232 600 03 03
F +90232 600 03 06



